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 کیلووات طبق مشخصات و ابعاد و اندازه نقشه های پیوست  1011ساخت گیربکس -1

کار فرما انجام و پس از از تکمیل  wpsو جوشکاری براساس  ST 52فولاد پوسته گیربکس از متریال ساخت  -2

ورینگ انجام شود. کلیه چرخ دنده ها و پینیون ها از متریال پس عملیات بسو تایید نظارت تنش گیری و 

در نظر گرفته شود. فولاد مربوط به چرخ دنده ها پس از ماشین کاری  mo40سمانته و شفت خروجی  ۷۸۵۶/۱

انجام و بعد از آن عملیات تراش نهایی و دنده زنی انجام شود. عملیات  ptو  utاولیه ابتدا نرماله و سپس تست 

با خرید از منابع معتبر  SKFنی کلیه چرخ دنده ها و پینیون ها الزامی میباشد. کلیه بیرینگ ها از انواع سنگ ز

 صورت پذیرفته و مستندات ارائه شود.

پس از -4کلیه عملیات تست آنالیز و آزمونهای گرفته شده در فایل جداگانه بایستی تحویل کار فرما شود. -3

رامتر های دما ارتعاش و نشتی روغن توسط واحد نظارت کارفرما تست و کنترل می مونتاژ و راه اندازی کلیه پا

 شود.

تهیه و ارائه نقشه ها به کارفرما قبل از شروع عملیات و تایید از جانب ایشان الزامی می باشد.همچنین ارائه -4

 نقشه های  ساخت جهت سفارش قطعات یدکی داخلی گیربکس به کارفرما الزامی می باشد.

 گارانتی گیربکس از زمان نصب دو سال می باشد.-0

 .حضور نماینده شرکت سازنده در حین نصب جهت گارانتی گیربکس الزامی می باشد-6





 


